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Pouceni provozovatele

S timto materidlem se seznami vedeni firmy a odpovédni zaméstnanci. Sezndmeni se s nim potvrdi
svym podpisem:

Jméno a piijmeni Funkce pracovnika Datum Podpis
Antonin Kozubik Vedouci zavodu

Pavol Sestak Technik drzby

Pavel Machala Vedouci vyroby

Jaroslav Navratil Vedouci predupravy

Jifi Vensky Vedouci pece
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UVOD
Tento materidl je vypracovan na zakladé pozadavku zakona o ochrané ovzdusi ¢. 201/2012

Sb., § 12, odst. (4), pis. d), ktery stanovuje nasledujici povinnost provozovateli zpracovat
tento provozni fad obsahujici zdvazné podminky k trvalému provozu staciondrniho ZZO.

Tento provozni fad nenahrazuje technologické pracovni instrukce a navody, je materidlem za
oblast ochrany ovzdusi.

SOUVISEJICIi PREDPISY A MATERIALY

Pro stacionarni zdroje provozované v provozovng jsou vypracovany mistni provozni piedpisy,
které zajistuji jejich chod nejen v oblasti ochrany ovzdusi. Obsahuji mimo jiné podrobny
popis zdroju a pracovnich ¢innosti. Aby se tento provozni fad nestal nepiehlednym a nebylo
ho nutné aktualizovat pii kazdé zmeén¢ téchto souvisejicich pfedpisi, jsou souvisejici mistni
provozni piedpisy platné v dob¢ vypracovani tohoto provozniho fadu vyjmenovany nize. Tyto
mistni provozni piedpisy tvoii s timto provoznim fadem zavazny celek.

Dal$i materidly jsou prabézné vytvareny podle pozadavkli meénici se legislativy, budou
aktualizovany v rdmci provozu a zkuSenostmi s technologii a nasledné budou doplnény do
tohoto materialu.

B Provozni evidence zdroje zne€iStovani ovzdusi

Névody k obsluze veskerych zatfizeni od vyrobce ¢i dodavatele

Pozarni tad, Pozarni poplachové smérnice, Pozarni kniha

Plan opatieni pro ptipad havarijniho ohrozeni povrchovych nebo podzemnich vod.
Smérnice a navody pro udrzbu

Terminy a rozsah kontrol a revizi jednotlivych zatizeni ¢i odlu¢ovact

PoZzadavky na odbornou kvalifikaci osob pro kontrolu, zkousky, revize, udrzby a opravy
Pokyny pro nakladani s chemickymi latkami

Databaze bezpecnostnich listd pouzivanych surovin
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1. IDENTIFIKACE STACIONARNICH ZDROJU A

PROVOZOVNY

1.1. Udaje o provozovateli

Identifikacni ¢islo provozovatele

ICO — 242 02 509
DIC — CZ 242 02 509

Obchodni jméno (nebo jméno a piijmeni)

Wiegel Pravcice zarové zinkovani s.r.o.

Sidlo (nebo bydligts)

Za Délnici 509, 267 53 Zebrak

Telefon

+420 311 545 413

Fax

+420 311 545 444

Elektronicka adresa

vera.matouskova@wiegel.cz

Jméno statutarniho zéstupce

Ing. Véra Matouskova, 603 446 321

1.2. Udaje o provozovné a zdrojich znecistovani ovzdusi

Identifika¢ni &islo provozovny (ICP)

dle ISPOP ovzdusi ICP 732970013

Nazev a skladba provozovny

Wiegel Pravéice zarové zinkovani s.r.o. , Zinkovna Pravéice

Pocet zdroji v provozovné

2 zdroje uvedené v priloze zdkona
2 zdroje neuvedené v priloze zdkona

Technologie (zdroj)

Zarazeni dle prilohy ¢. 2 zikona

101- Zarové pokovovani zinkem vcetné
procesniho ohi‘evu

4.17. Zéarové pokovovani zinkem

102 — Povrchova tiprava kovi - moi‘eni

4.12. Povrchova tprava kovu a plasti a jinych nekovovych
pfedmétt s celkovou projektovanou kapacitou objemu lazné
vétsim nez 30 m® (vyjma oplachu)

103 — NanaSeni natérovych hmot na
kovové povrchy se spotiebou VOC <
0,5 t/rok (opravy zinkovych povrchii)

Neuvedeny zdroj

001 — Kotelna
160 / 190 kW inst. vykon / ptikon

Neuvedeny zdroj — spalovani paliv o tep. pfikonu < 0,3 MW

Adresa zdroje

Okres Kroméfiz

NUTS Cz0721

Kod UTJ 588890

Obec Pravdice

Ulice a ¢islo k.. Pravéice .p.¢.-1110/1, 1110/2
PSC 768 24

Telefon/fax +420 576 779 922

Mobil

+420 733 124 148

Elektronicka adresa

wpz.info@wiegel.cz

Projektovand, vyrobni, skladovaci popf.
jina kapacita

Objem aktivnich lazni - 360 m?
Projektované mnozstvi pokovené oceli - max. 8 t/hod, 7-12
tis. t/rok, 225 000 m? upravené plochy za rok

Jméno odpovédné osoby

Antonin Kozubik




Wiegel Pravcice Zdarové zinkovani s.r.o. Provozni rad SZZ0

1.3 Umisténi provozovny

KOLICIN

TFebétice_ Low = ‘

Obr. ¢ 1 a 2: Umisteni a dispozice aredlu
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2. PODROBNY POPIS ZDROJI"J ZNE(VJISTO’VA’Ni ozpuéi A
DALE POPIS TECHNOLOGII KE SNIZOVANI EMISI A
JEJICH FUNKCE

2.1 Popis technologie moi‘eni a zinkovani

Predmétem cCinnosti firmy Wiegel Prav€ice Zarové zinkovani s.r.o je nanaseni kovovych
povlaki ze zinku na ocelové konstrukéni dily rtzného druhu, tvaru a rozmért. Pievazujicim
sortimentem jsou zamecnické vyrobky a lehké a stiedné t€Zké ocelové konstrukce.

Provozovna se sklada z nasledujicich zdroji znecistovani ovzdusi uvedenych v piiloze ¢. 2
zakona €. 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi:

1. Zarové zinkovani v&etné procesniho ohfevu — zinkovaci pracovi§té je tvofeno
ocelovou vytapénou vanou o objemu 37 m® se zinkovou taveninou o hmotnosti cca
260 t. Spalovanim tavidla vznikd na hladiné zinkovaci ldzn€¢ popel s vysokym
obsahem zinku. Ten je mechanicky odstranovan a po hrubém vy¢isténi soustied’ovan
do vaki a odesilan krecyklaci. Znecisténd vzduSina je odsdvana pies ucinny
tkaninovy filtr do vné&jSiho prostredi.

Procesni ohfev zinkovaci vany - ohfev zinkovaci 1azné zajistuje zatfizeni nepiimého
ohfevu lazné€ na zemni plyn. Zafizeni neptimého ohtevu lazné obsahuje 14 ks hotaki o
jednotlivém tepelném vykonu 85 kW. V misté plamene je pfisavam do spalovaciho
prostoru vzduch, ktery tvaruje plamen ,naplocho, aby ohfival, ale soucasné
nepropaloval sténu ocelové zinkovaci vany. Tato skutecnost je velmi dilezitd pii
zatazovani zdroje, nebot’ na rozdil od kotlii a obdobnych zatizeni je u tohoto zafizeni
ve spalinach vysoky podil kysliku (15-17%). Celkovy tepelny vykon neptimého
ohfevu je 1200 kW, tepelny piikon je 1390 kW. Spaliny jsou vyvedeny vyduchem do
vnéjsiho prostiedi.

2. Linka preduapravy — je uzavieny prostor, ktery je kompletné oplastény zateplenymi
panely s laminatem a kde je materidl ur€eny k pozinkovani postupné odmastén
kyselym anorganickym odmastovadlem, déale ve zfedéné kyseliné solné mofen, a tak
zbaven rzi a okuji, dale oplachnut ve dvoustupiiovém vodnim oplachu a nasledné v
tavidlové lazni aktivovan pro naneseni povlaku zarového zinku. Linka pfedapravy
sestava z van o délce 7,5 m a uzitném objemu 36 m® s celkovym objemem néplni 432
m3, z toho objem procesnich 14zni mimo oplachové 360 m3. Instalovano je celkem 12
vanovych lazni:

- 1 x odmastovaci lazen
- 6 x moftici lazné€ (k odstranéni rzi a okuji)
- 1 x odzinkovaci lazeit (k odstranovani vrstvy zinku na zavésech nebo
k odzinkovani chybné pozinkovanych dilt)
- 1 x smésna lazent pro moteni vsazky, ktera ma pouze Castecné povrch
pokryty povlakem zinku
- 2 x oplachové 1azné
- 1 x lazen s tavidlem
Odvod emisi je zajistén vyduchem pies pracku plynt do vnéjsiho prostiedi. Nasyceny
roztok z pracky plynii je pfecerpan do nékteré z mofticich lazni predupravy a pracka se
doplni ¢istou vodou.
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2.2 Zdroje neuvedené v priloze zakona

1. Kotel pro vytapéni administrativniho zdzemi a TUV o vykonu 160 kW (ptikonu cca
190 kW) na zemni plyn. Tento piidavny kotel je v provozu v zimnim obdobi, jinak se
pro vytapéni van v pfedipravné a ptipravu TUV pro administrativni budovu vyuziva
vyménik, ktery zuzitkuje prebytecné teplo z ohfevu zinkovaci vany.

2. Opravy pozinkovanych ploch pomoci specialni natérové hmoty s obsahem zinku na
principu nepoléarnich rozpoustédel — spotfeba barvy na zakladé zkuSenosti z jinych
provozi nepiekro¢i 120 kg/rok. Tekavych podili je méné nez polovina. Aplikace je
provadéna v prostoru vyrobni haly.

Ob¢ vany konzervace nelze povazovat za zdroj znecistovani ovzdus$i. Jde o jednu vanu
svodni ldzni pro ochlazeni odlitku a druhou vanu s10% nim roztokem akrylatového
vodorozpustného laku, ktery neobsahuje organicka rozpoustédla a tedy neuvoliiuje zadné
emise.

2.3 Zarizeni na zachyt emisi TZL z procesu Zarového zinkovani

Pracovisté zarového zinkovani je vybaveno samostatnym odtahem emisi s odlu¢ovacem
tuhych znecist'ujicich latek. Znecisténa vzdusina je nejdiive vedena pies odluc¢ova¢ hrubého
prachového podilu (cyklon) do horni ¢asti skiin€ filtru. Pak smétuje k filtracnim kapsam, na
kterych se zachycuji drobnéjsi necistoty. Regenerace probiha pomoci membranového ventilu
protiproudem tlakového vzduchu a je fizena elektronicky. Odlouceny prach pada do sbérné
nadoby umisténé pod filtrem.

Celkova filtraéni plocha: 486 m?

Spotieba tlakového vzduchu: 50 m*/hod. pii tlaku: 0,6 MPa (6 bart)
Ventilator: radidlni sttedotlaky F 72

Vykon ventilatoru: 33.000 m*/hod

2.4 Zarizeni na ¢iSténi emisi kyselych zplodin z procesu mofeni — absorbér

Pracovisté predupravy je vybaveno specidlnim elektronicky fizenym ventilaénim systémem
pro snizeni objemu vyprodukovanych emisi. Do prostoru pod podhledem pracovisté
pfedupravy je ventildtorem vhanéna predehiatd a vyciSténa vzduSina odsavana ze sklepa u
zinkovaci vany. Tato vzdus$ina je s mirnym pietlakem vhanéna do prostoru pracovisté a tak
jsou emise vznikajici odparem nad procesnimi laznémi drzeny nad jejich hladinami a
zvySovanim jejich parcidlniho tlaku je odpar snizovan. Vhanéna vzduSina obsahuje stopové
mnozstvi tuhych znedistujicich latek (v koncentraci do 0,5 mg/m?), které predstavuiji
kondenza¢ni jadra, na kterych dochdzi k vysrdzeni odpafovanych polutantd. Takto
kontaminovana vzdusSina je z prostoru chemické predipravy odsavana a je vymyvana v pracce
plynt (absorbéru).

Zachyt kyselych zplodin z linky pfedupravy plynu je realizovan v pracce plynd.

Pracka (dtto scruber, absorbér) je naplnéna vodou, kterd je pomoci dvou cerpadel
rozsttikovéana ve vertikdlnim sméru do protiproudu proti sméru proudéni znecisténé vzdusiny.
Pomoci vodni mlhy jsou zodsavané vzduSiny vymyvany emise zneciStujicich latek
vznikajicich odparem z procesnich lazni chemické predipravy. Voda v pracce je automaticky
dopliovana, pravidelné se kontroluje pH vody a jeji vodivost (povrchové napéti).
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Absorber neboli pracka plynt s ptislusenstvim je vyroben z PP, kominova ¢ast nad stiechou
budovy je z PE. Odsavani zajisti ventilator umistény za absorbérem, ktery vycisténou
vzdusinu odvede do koncového svislého potrubi priméru vyvedeného stiechou haly do

venkovniho ovzdusi.

Vykon pracky (kapacita): 25 000 m? vy¢isténého vzduchu /hod
Koncentrace HCI na vstupu: <100 mg/m3
Koncentrace HCI na vystupu: <10 mg/m?

2.4 Blokové schéma

Palivo Technologie Odluéovaé Vyduch Emise Méieni
Suroviny Bilance
Zdroj 101Zdrové zinkovdni
Zinkovaci vana || Tkaninovy filtr Vyduch TZL, Zn méfeni
Zn, kov. dily |101 001 001
/P Ohfev zinkovaci vany || nefiltrovano Komin NOx, CO méfeni
103 002
Zdroj 102
El Linka pfedupravy | | Pracka plynt Vyduch HCI méfeni
HCI 102 002 003
2.5 Prehled zarizeni a zdrojta
zdroj | technologicky celek zarizeni Vyduch
101 | 101 | Zinkovéani 101 | Zinkovaci vana 001
102 | Ohi'ev vany 14 hotaka 4 85 kW 003
102 | 103 | Predtprava 102 | 12 lazni 002
neni
001 | 001 | Kotelna 002 | Kotel 190 kW ptikon 004

Seznam zdroji znecistovani ovzdusi a jejich zarazeni podle prilohy zékona a vyhlasky:

Zdroj | Provadéci predpis

Nazev

Vykon, kapacita, spotfeba

Vyhlaska ¢.415/2012 Sb. piil.8, ¢ast 11, bod 3.8.7.
101 | Zarové pokovovani zinkem

Zinkovaci vana a
procesni ohfev

Projektované mnozstvi pokovené
oceli - max. 8 t/h, 7-12 tis. t/
1390 kW projekt. tepelny pfikon

Vyhlaska ¢.415/2012 Sb., ptiloha ¢.8, ¢ast 11, odst.
3.8.2. - Povrchova tprava kovu a plastt a jinych
nekovovych pfedméta s celkovou projektovanou

kapacitou objemu 14zné& nad 30 m® (vyjma
102 | oplachu)

Mofrirna

Objem aktivnich lazni —

385 md
V kapitole 1.2. uvadite 360m3 ?

- Zakon ¢. 201/2012 Sb., neuvedeny zdroj

Provadeéni oprav
pomoci natéru

<0,5t/rok VOC

001 Zakon €. 201/2012 Sb., neuvedeny zdroj

Kotel na vytapéni a
ohfev TUV

190 kW tepelny prikon
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3. UDAJE O FUNKCI SPALOVACiHO STACIONARNIHO
ZDROJE V PRENOSOVE SOUSTAVE NEB V SOUSTAVE

ZASOBOVANI TEPELNOU ENERGII

Nerelevantni

4.VVSTUPY DO TECHNOLOGIE - ZPRACOVAVANE
SUROVINY, PALIVA A ODPADY TEPELNE
ZPRACOVAVANE VE STACIONARNIM ZDROJI

4.1 Zpracovavané suroviny

Identifikace Ptedpokl. Sklad. Popis Chemicka Nebezp. Pouziti a popis
spotieba | mnoZzstvi charakteristika vlastnosti a
(t/rok) vt klasifikace
Ocel 7-12 tis. 150 Konstrukce a dily Inertni kov Bez nEbeZ,p ' Upravovv’ane
vlastnosti zbozi
Bez nebezp Zakladni
Kovovy zinek 400-650 60 ingoty Kov nebo tavenina . surovina k
vlastnosti . .
pozinkovani
Chlorid zineénaty 15 L VPGZEE“;I;EO Chlorid zine¢naty, bila | H302,H314, Aktivace
ZnCl, py krystalické latka H335,H410 povrchu
sudech
. , Pevna latka wros < .
Chlorid amonny 10 1 v pytlich nebo Pouziva se ve formé H302,H319 Aktivace
NH4CI roztoku povrchu
sudech
hlorid ik Chlorid zine¢naty >25%
Chlorid zine¢nato- Pevna latka .
amonny (Tibflux 10 0,5 v pytlich nebo chiorid amonny >25% | HS1%,H315, A"“"ahce
apod) sudech Chlorid zine¢nato amonny ' povrchu
>20%
Oxid zine¢naty 1 1 Pevnd litka Bily prasek H410 Uprava tavidla
7 v pytlich yP P
Cpavkové voda 1 0,6 PE sudy hydroxid amonny 23% H31|_‘|1 "1'3335’ Uprava pH
Lerabilt 1232 6 12 Kap_allna, IBC Kyselma_ fosf(')rec?a + H290,H314 odmast ova('ﬂo,
kontejnery 1000 | kyselina sirova koncentrat
. Kys. fosforecnd, Kkys. »
Leraclean 1231 12 1,2 Kapalina, IBC sirova isotridecanol, H290,H314 | Cdmastovadio,
kontejnery 1000 | koncentrat
ethoxylated
Leratens 01 0,2 Kapa"”zaé 'fa”ys”y Etasulfat sodny H318,H315 smacedlo
Kyselina Provozni zasobnik Kapalina, provozni H290,H314, .
chlorovodikové 130 40 36 m® zésobnik 36 m® H335 fmotent
Bez nebez Konzervace
Hydroclear 1,5 0,2 Kanystry 25 | Lak na vodni bazi p zinkového
vlastnosti
povrchu
Antivapor 0.9 0.9 IBC kontejnery 1000 Slaby roztok !(yse!lny Bez nebez!o. ) Zvamezem
| chlorovodikové vlastnosti pénéni a odparu
Slaby roztok (1-2,5 %) Soucast
Hydrozid 0,025 0 Kanystr 25 | 1,2-benzoisothiazol- H315,H317, konzerva¢ni
H318 L
3(2H)-on lazng
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Silnovrstva S Obss-“{i‘ﬁf:rﬁcllfj Eﬁﬁﬁach H226, H315, Opravy
Zinkova barva 0,12t 0,05 spravkova barva rozpoustedel ?420/ hm H319, nepozinkovanych
v malych obalech 7P VOC) oMM H373 H 411 plosek

Na vS§echny uvedené litky jsou k dispozici bezpe¢nostni listy.

4.2 Spalované palivo

Jedinym spalovanym palivem je zemni plyn

Primeérné slozeni zemniho plynu:

Slozka metan vyss$i  |oxid uhliCity | dusik | celkova sira
\Vzorec CH; |uhlovodiky CO; N2 S
Mnozstvi | 98,0% 1,16% 0,05% 0,79% | 0,2 mg/m3

Fyzikalné-chemické viastnosti - pri 0 °C, 101 325 Pa:

Skupenstvi plynné

Barva bezbarvy

Zapach bez zapachu nebo velmi slab& merkaptanicky
Spalné teplo 10,5 kWh/m?

Vyhievnost 9,5 kwh/m?3

Bod varu -161,49 °C

Teplota vzniceni 537-595 °C

M¢érna hmotnost pii 0 °C

0,7168 kg/m?

Meérna hmotnost pti 20 °C

0,6323 kg/m?®

Nejvyssi spalovaci rychlost se vzduchem 0,338 m/s
Kriticky tlak 4 641 kPa
Kriticky objem 0,0061 m¥kg
Kriticka teplota -82,1°C
Teplotni tiida T1

Ttida vybusnosti 1A

Meze vybusnosti ve vzduchu - dolni mez 4.4 %

Meze vybusnosti ve vzduchu - horni mez 17,0 %
Rozpustnost ve vodé (17 °C) 3,5 mi/100 ml

Celkova ocekavana spotieba ZP 310 000 md/rok, max. 188 m®/hod, z toho:

Ohfev zinkovaci pece:

- Celkovy piedpokladany instalovany vykon/ ptikon 1 200 / 1390 kW

- Maximalni hodinova spotieba

Kotelna ZP

- Instalovany tepelny vykon/ptikon

- Maximalni hodinova spotieba

150 m3/hod

160/ 190 kW
15 m®/hod
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5. POPIS TECHNOLOGICKYCH OPERACI

Proces zinkovani se sklddéa z nésledujicich zakladnich operaci:
- predupravy zbozi (odmasténi, mofeni, oplach, naneseni tavidla)
- vlastni zinkovani
- konec¢na tprava pozinkovaného materialu
1. Prediprava zboZzi
a. Odmastovani:

Odmastovani probihd pfi teploté¢ 25 — 40 °C ve vodném roztoku s ptisadou piipravku
Leraclean 1231 a Lerabilt 1232. Davkovani odmastovadla je 0,5-1 1 / 1 t pozinkovaného
materidlu, primérna koncentrace je 2%.

b. Moreni:

-V procesu moteni je povrch ocelového vyrobku zbavovan okuji, pfipadné
produktt koroze (rez). Moteni probiha v lazni technické kyseliny solné o max.
koncentraci 13 %. Optimalni teplota mofeni je 15 — 25°C, dle koncentrace
lazné.

c. Oplach

- Oplach je provadén ve vodé.

d. Tavidlova lazen:

Zakladni funkci procesu osetfeni vyrobku tavidlem je odstranit z odmotfeného povrchu vyrobku
zbytky oxidl, zabranit vzniku dalSich oxidd pfi manipulaci s vyrobkem na vzduchu, pfi ohfevu
zabranit oxidaci a dobrym odtavenim zajistit dokonal¢ smoceni vyrobku v zinkové lazni.
V roztoku o objemu 36 m? je rozpusténo 9 t chloridu zineénatého a 6,5 t chloridu amonného pii
obsahu soli 420 g/I. Teplota roztoku je 30-50°C. Po smoceni zbozi v roztoku a nasledném
ususSeni zlstane na povrchu vrstvicka soli (tavidla). Lazeil je dopliiovana o vynesené soli.
Pracuje vSak v Sirokém koncentraCnim rozmezi.

Objemy lazni
Tabulka: tdaje o laznich a médiich
Pouziti napli délka Sitka hloubka UZitny objem
Odmasténi Leraclefan 1231 7,5 1,8 2,7 36
Lerabilt 1232
Mofteni HCI + FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
Moteni HCI + FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
Moteni HCI + FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
Moteni HCI + FeCl: 7,5 1,8 2,7 36
Mofeni HCI + FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
Mofeni HCI + FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
Odzinkovaci Zn HCI + ZnCl; 7,5 1,8 2,7 36
Odzinkovaci smésna HCI + ZnClz+ FeCl2 7,5 1,8 2,7 36
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Oplach H20 + HCI 7,5 1,8 2,7 36

Oplach H20 7,5 1,8 2,7 36

Tavidlo NH4CI + ZnCl; 7,5 18 2,7 36
Celkovy stavebné provedeny objem vSech lazni 438,5
Celkovy uzitny objem vSech lazni 432
Celkovy uzitny objem aktivnich lazni 360

Zinkovani je provadéno nasledujicim zpiisobem:

Zbozi je zinkovano ve vané jiz pfedmofené, s nanesenym tavidlem a suché. Zinkovaci lazen je
oplastény a uzavieny prostor s Celnimi vraty pro vstup a vystup materidlu uréené¢ho k
pozinkovani. Pti zcela uzavieném plasti se ponofuji dily k pozinkovani do zinkové taveniny,
obsah zinkovaci vany je 260 t zinku. Zinkovani probiha pii teploté¢ 440 — 460°C v uzaviené
digestofi. Cela hladina zinku je vyuzita pro ponofeni i vyjmuti zbozi. Doba ponoru je cca 10
min. Zbozi je do prostoru navazeno vraty pomoci zinkovaciho jefabu. Spousténi do zinku se
sleduje pruzory v boénich sténach, po uplném ponoieni se hladina stahne od zinkového popele
a zbozi je ze zinkovaci vany vyjmuto. Emise, které pfi tom vznikaji, jsou zachycovany uvnitf
oplasténi, odsavany a Cistény pies filtrani jednotku. Uzavieni plast€ béhem ponoru je rovnéz
dalezité z davodu bezpecnosti a hygieny prace, nebot’ pii ponoru do taveniny o teploté cca 450
°C mulze dochazet v disledku teplotnich rozdilt k rozstiiku zinku.

6. VYSTUPY Z TECHNOLOGIE - ZNECISTUJICI LATKY A
JEJICH VLASTNOSTI, MNOZSTVIi A ZPUSOB ZACHAZENI
S NIMI, MISTA VYSTUPU ZNECISTUJICICH LATEK ZE
STACIONARNIHO ZDROJE DO VNEJSIHO OVZDUSI

Tuhé znecistujici latky z procesu Zarového zinkovani

Emise jsou odsavany pomoci ventilatoru ze zakrytu zinkovaci vany. Castice TZL s obsahem
zinku jsou unaseny do jednotlivych filtra¢nich komor zafizeni na zachyt TZL a pfi prostupu
latkovymi hadicovymi filtry se zachycuji na jejich povrchu. Precisténa vzdusina je odvadéna
do vyduchu. Odloucené a shromazdéné prachové piimési jsou z vysypek vyprazdinovany
vynasecim zafizenim s tlakovym uzéavérem.

Kyselé plynné emise 7 procesu moieni

Hlavni soucasti je kyselina chlorovodikova v plynné podobé — chlorovodik HCIl. VzduSina je
od moticich van odsdvana do sbérného potrubi zavedeného do koncového absorbéru, ve
kterém probihd zachyt par chlorovodiku. Odsavéani zajiStuje ventildtor umistény za
absorbérem, ktery vyciSténou vzduSinu odvadi do koncového svislého potrubi vyvedeného
stiechou haly do venkovniho prostfedi.

Oxidy dusiku - NOx

Pod timto pojmem se rozumi prevazné oxid dusnaty a oxid dusicity. V literatuie a zdkonech
se timto rozumi suma vSech oxidd dusiku, vyjadiena jako NO,. Vznika spalovdnim
vzdusného dusiku ve spalovacich zdrojich.
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Oxid uhelnaty, CO

Patfi mezi produkty nedokonalého spalovani. Ve vzduchu je nestdly a velmi rychle se
oxiduje na oxid uhli¢ity.

C. zdroje | Technologie Zavizeni Vyduch &. Emise
101 Zarové pokovovani | Zinkovaci vana 001 TZL, Zn

zinkem Ohftev zinkovaci vany 002 NOyx, CO
102 Preduprava Motirna 003 HCI

6.1 Emisni limity dle platného IP (navrh)

Zdroj 101

Emisni limit zdroje zatfazené¢ho dle VyhlaSky ¢. 415/2012 Sb. piil.8, ¢ast 11, bod 3.8.7. Zaroveé
pokovovani zinkem stanoveny platnym integrovanym povolenim. Soucasti tohoto zdroje je
ohtev zinkovaci vany.

Emisni limit Vztazné
(mg/m?) (mg/m?3) podminky
Vyduch 001 Vyduch 002
TZL Zn NOX CO A
10 5 200 100 % O2 nest.
Zdroj 102

Emisni limity stanovené Vyhlasky €.415/2012 Sb., ptiloha €.8, ¢ast II, odst. 3.8.2. - Povrchova
uprava kovu a plasti a jinych nekovovych predmétu s celkovou projektovanou kapacitou
objemu 14azné vétsim nez 30 m® (vyjma oplachu) a emisni limity stanoveny platnym
integrovanym povolenim:

Emisni limit (mg/m?3) Vztazné podminky

Vyduch 003

HCI

10

B

6.2 Kontrola dodrzovani emisnich limita

Dodrzovani emisnich limitd je kontrolovano jednordzovym méfenim emisi v Cetnosti

, « Znecistujici Emisni limit Vztazné x
Vyduch & latka v mg/m? podminky Cetnost
Zn 5
001 A 1 x zarok
TZL 10
002 NOx 200 A 1 x za rok
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CO 100

003 HCI 10 B 1 x zarok

7. POPIS ZARIZENI PRO KONTINUALNI MERENI EMISI

Zdroje, které jsou predmétem tohoto provozniho fadu, nepodléhaji povinnosti kontinudlniho
méfeni emisi.

8. POPIS MERICIHO MISTA PRO JEDNORAZOVE MERENI
EMISI

Pocet Pocet
¢ Hydraulicky Pramér Plocha Délkarov. | Délka rov. méficich méficich
vydu.chu Popis mériciho mista pramér potrubi méf.profilu | Useku pied useku za pitmek bodi
dy [m] d [m] A[m?] 1 [m] I [m] n Ndia
001 || Zinkovaci vana 0,90 0,90 0,636 17,5 5,5 2 9
002 || Ohtev vany 0,45 0,45 0,159 18,0 6,0 1 1
003 | Prediiprava 0,90 0,90 0,636 15,5 55 2 9

9. DRUH, ODHAD MNOZSTVIi A VLASTNOSTI
ZNECISTUJICICH LATEK, U KTERYCH MUZE DOJIT

V PRIPADE PORUCHY NEBO HAVARIE STACIONARNIHO
ZDROJE NEBO JEHO CASTI K VYSSIM EMISIM NEZ PRI
OBVYKLEM PROVOZU

V ptipad¢ havarie absorbéru miize dojit k navySeni emisi kyselych latek obsahujicich aerosol
HCI. Pfi poruse textilniho filtru miZe dojit k navySeni emisi TZL s obsahem zinku. NavySeni
nemtize zpusobit zdvazny dopad na zivotni prostiedi.

10. VYMEZENI STAVU UVADENI STACIONARNIHO
ZDROJE DO PROVOZU A JEHO ODSTAVOVANI

Neni provozovana takova technologie, ktera by v pribéhu nabéhu ¢i odstavovani méla odlisné
nebo navysené emise, nez v priubehu bézného provozu.
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11. AKTUALNI SPOJENI NA PRISLUSNY ORGAN
OCHRANY OVZDUSI, ZPUSOB PODAVANI HLASENI O
HAVARII NEBO PORUSE ORGANUM OCHRANY OVZDUSI
A VEREJNOSTI, ODPOVEDNE OSOBY A ZPUSOB
INTERNIHO PREDAVANI INFORMACI O PORUCHACH A
HAVARIICH

11.1 Telefonické spojeni
Ceska inspekce ZP, OI Brno — pobocka Zlin 233 066 111
Ttida Tomase Bati 3792 Zlin 760 01
Krajsky ufad Zlinského Kraje- odbor zZivotniho pr. a zemédélstvi | 577 043 370
Tt. Tomase Bati 21, Zlin 761 90

Méstsky urad Krométiz — odbor zivotniho prostredi 573321 111
Husovo namésti 534, Krométiz 767 01 573 321 334
. .. 573 350 527

Obecni urad Pravcice 607 873 217 (starosta)
Integrovany zachranny systém 112
Policie CR — tisfiové volani 158
Obvodni oddéleni Hulin, Druzba 1198, Hulin 768 24 974 675 741

. 150
Hasic¢sky zachranny sbor (tisnové volani) . )
HZS Zlinského kraje, uzemni odbor Kroméiiz, Nerudova 450, gggjﬂ/]a-ltelka. 950

767 01 Kroméfiz Velitel st.: 950 685 250

Hasidi 150
Zachranna sluzba 155
Policie 158

Krajska hygienicka stanice Zlinského kraje se sidlem ve Zlin¢ | 577 210 266
Havli¢kovo nabiezi 600, Zlin 760 01

Odpovédni pracovnici firmy

Jméno Funkce Telefon.¢islo
Antonin Kozubik Vedouci zavodu 733 124 148
Pavol Sestik Technik Gdrzby 733121 426
Pavel Machala Vedouci vyroby 733121 425

11.2 Obsah hlaseni

Hlaseni provozovatele o havarii bezprostiedné po jejim zjisténi, nejdéle vsak do 48 hodin

orgdniim ochrany ovzdusi obsahuje:

- ndzev zafizeni a ureni mista a ¢asu vzniku, a pokud je to znamo, i pfedpokladanou dobu
trvani havarie,

- druh emisi zne€ist'ujicich latek a jejich pravdépodobné mnozstvi,

- opatieni pfijatd z hlediska ochrany ovzdusi a podle zvlastniho pravniho ptedpisu (zékon
239/2000 Sb., o integrovaném zachranném systému a o zméné€ nékterych zikont),

zejména udaje o tom, zda havarie byla feSena vlastnimi silami, povolanim konkrétni
slozka integrovaného zachranného systému, zda byl zdroj odstaven apod.
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Do 14 dntli po nahl&seni havarie podle odstavce 1 provozovatelé vypracuji a inspekci pieda;ji
zpravu, kterd vedle souhrnu vSech dostupnych podkladi pro stanoveni mnozstvi uniklych
znecist'ujicich latek do ovzdusi obsahuje

- nazev zafizeni, u né¢hoz doslo k havarii,

- Casové udaje o vzniku a dob¢ trvani havarie,

- druh a mnozstvi emisi znecist'ujicich latek po dobu havérie,

- pfi¢inu havarie,

- pfijata konkrétni opatieni k zamezeni vzniku dalSich ptipadd havarii,

- Casovy udaj o hlaseni havarie inspekci.

Provozovatel poskytuje na vyzadani inspekce dopliujici udaje, které souviseji se vznikem,
prabéhem, likvidaci a s diisledky havarie.

12. ZPUSOB PREDCHAZENI HAVARIIM A PORUCHAM
Zakladnim principem ptfedchazeni havariim a porucham je periodické proskolovani
pracovnikil, dodrZzovani stanovenych pracovnich postupii a pravidelné kontroly, revize a
udrzba technologickych zatizeni. Podrobnéji jsou jednotlivé ¢innosti popsany v nasledujicich
kapitolach.

V ramci prevence vzniku havarii a poruch zafizeni je obsluha zafizeni povinna:

e Znat obsluhované zatizeni.

e Dbat pokyny dozor¢ich a kontrolnich orgéni.

e Dodrzovat pokyny pro bezpecnost prace na pracovisti.

e Ohlasit nadfizenému pracovnikovi kazdou poruchu nebo zdvadu na zafizeni neumoziujici
provoz technologie nebo kterd by mohla ohrozit bezpecnost zafizeni nebo osob nebo
zivotniho prostiedi.

e Provadét pfedepsané zaznamy do provoznich deniki.

e Znat navody vyrobct k obsluze zafizeni, mistni provozni ptedpisy, provozovat zatizeni
v souladu s témito piedpisy.

e Provadét pfedepsané kontroly a béZnou udrzbu.

e Znat pokyny pozZarni bezpecnosti.

e Znat zékladni pravidla prvni pomoci pfi trazech.

Obsluha je déle povinna:

e Dodrzovat stanovené technologické postupy a ptislusné vnitropodnikové predpisy.

e PouZivat pfedepsané osobni ochranné pracovni prostredky.

o Ucastnit se pravidelnych $koleni BOZP a ostatnich stanovenych §koleni.

e Udrzovat potadek na pracovistich.

e Dodrzovat plany udrzby zatizeni.

Poruchdm a havariim se ptedchazi predev§im dislednym dodrzovanim provoznich ptedpisii,

dale udrzbou a sefizovanim technologie.

Prevence proti pozarim je jednou z nosnych ¢innosti pii pfedchazeni havariim s dopadem na
ovzdu$i. Pfi pozaru unikaji znacné emise Skodlivin do ovzdu$i. Provozovatel méa pro
provozovnu vypracovan systém prevence pozara.
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Zavady, a to zejména na zatizenich slouzicich k ochrané ovzdusi, musi byt v co nejkratsi dobé
odstranény a to i za cenu odlozeného odchodu ze smény.

13. TERMINY KONTROL, REVIZi A UDRZBY
TECHNOLOGICKYCH ZARIZENI SLOUZICICH KE
SNIZOVANI EMISI

Vsechny kontroly a revize jsou vykondvany podle pokynii vyrobce, které byly prevzaty do
tohoto provozniho tadu. Jejich provedeni je zaznamenavano. Revize vyhrazenych zatizeni
jsou provadény dle platnych vyhlasek externimi pracovniky.

Kontrola textilniho filtru
Denni kontrola
- emise z filtri na vystupu do ovzdusi — havarii signalizuje koufova vlecka
- sledovani tlakové ztraty ptedepsané vyrobcem
- celkovy chod filtrii — bez hluku rotujicich soucasti a pfisavani vzduchu netésnostmi
- teplota motoru - hmatem
- 2x tydné provést kontrolu textilnich kapes a naplnéni vysypky
Mg¢sicni kontrola
- kontrola plasté zafizeni
- vnitini stav odlucovace
Ro¢ni kontrola
- celkova revize odlucovaciho zafizeni (pfipadné ve spolupraci se servisni firmou)
- vycisténi vSech vnitinich prostorti odlucovace

- kontrola a vyc€iSténi navazujiciho zatizeni a provedeni potfebnych oprav, ptipadné
vymeén poskozenych dila

- po ukonceni vSech praci se provede kontrola tésnosti v§ech spoju a ptirub
Kontrola absorbéru
Denni kontrola

- kontrola pH - na pocatku vypiraciho cyklu ma roztok pH > 12, klesne-li hodnota
k 7,5, je nutno provést vyménu naplné.

- kontrola hladiny na stavoznaku v uréeném rozmezi

- neobvykly hluk

Ro¢ni kontrola

- celkova revize odlucovaciho zatizeni (ptipadné ve spolupraci se servisni firmou)
- vyc¢isténi vSech vnitinich prostorii odlu¢ovace

- kontrola a vycisténi navazujiciho zafizeni a provedeni potfebnych oprav, piipadné
vymeén poskozenych dila

- po ukonceni vSech praci se provede kontrola té€snosti vSech spojti a ptirub
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13.1 Zpsob proskoleni obsluh a odpovédnych osob

Pracovnici obsluh jsou jednou ro¢né sezndmeni se zdkladnimi povinnostmi v ochrané
ovzdusi. Jsou seznameni se Provoznim fadem V rozsahu, daném jejich pracovni nédplni. O
seznameni se je ucinén zaznam.

Za celkovy stav vzduchotechnického zafizeni, kontroly, opravy a udrzbu odpovidaji
pracovnici udrzby. Kontrolu provadi technik zafizeni.

Za dodrzovani termind kontrol, revizi a prohlidek zodpovida povéteny pracovnik. Cetnost
téchto Cinnosti je popsana v mistnich provoznich fadech jednotlivych zafizeni a reviznich
zpravach. Kontrolu provadi vedouci ptisluSného provozu.

Kvalifika¢ni predpoklady:

e opravy a udrzbu elektrickych zatizeni mulze provadét pouze pracovnik s odbornou
zpusobilosti dle § 6 vyhl.¢. 50/1978 Sb., o odborné zptusobilosti v elektrotechnice,

e opravy strojniho zatizeni vzduchotechnickych zafizeni a mechanickych ¢asti muze
provadét pracovnik udrzby, ktery byl sezndmen obsluhou, tdrzbou, kontrolou téchto
zafizeni a pfipadné byl pfitomen pifi montdZzi téchto zafizeni nebo byl proskolen
dodavatelem zafizeni.

14. DEFINICE PORUCH A HAVARII S DOPADEM NA
VNEJSI OVZDUSI A JEJICH ODSTRANOVANI, TERMINY
ODSTRANOVANI PORUCH PRO KONKRETNI
TECHNOLOGII STACIONARNI ZDROJE A PODMINKY
ODSTAVENI STACIONARNIHO ZDROJE Z PROVOZU

Definice poruchy

Poruchou zdroje se rozumi odchylka vznikla v disledku technické zavady, pfi niZ souvisle do
doby jejiho odstranéni nemohou byt dodrzovany emisni limity.

Definice havarie

Havarii zdroje znecCiStovani je nenadaly nebo neocekdvany stav, pifi némz bezprostiedné a
vyrazné vzrostou emise zne€iSt'ujicich latek a zdroj nelze zpravidla regulovat ani zastavit
béznymi technickymi postupy. Napf-.:

e (Castetna ¢i Uplnd neodstranitelnd nefunkEnost kteréhokoliv zafizeni spojena
zpravidla s destrukei zafizeni

e (asteCna ¢i uplnd odstranitelna nefunkcnost zafizeni bez jeho destrukce, Unik
provoznich medii s vlivem na ovzdusi

e Poruseni celistvosti zafizeni velkého rozsahu (destrukce kteréhokoliv zatizeni).
e Pozar v kterékoliv ¢asti technologie, ktery neni hasitelny internimi prostiedky.
e Vybuch zafizeni v kterékoliv ¢asti technologie.

e Celkovy vypadek napajeni elektrickym proudem. Céste¢ny vypadek napajeni
elektrickym proudem s ovlivnénim ovzdusi, pokud neni odstranén do 24 hodin, a
pokud dojde jeho vlivem k ovlivnéni kvality ovzdusi. Po odstranéni vypadku je nutné
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zkontrolovat, zda nebylo poskozeno zafizeni, slouzici k ochrané ovzdu$i nebo
zafizeni, jehoz ¢astecnd nefunkénost mize znamenat ohrozeni nebo zhorSeni kvality
ovzdusi. Zvlast' je nutno kontrolovat elektrické nebo elektronické prvky fizeni a
regulace chodu zatizeni.

e Zivelné udalosti.

e Teroristicky utok

Zakon ¢&. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, uklada provozovateli zdroje znecistovani
ovzdusi povinnost :

e bezodkladné odstraiiovat v provozu stacionarniho zdroje nebezpecné stavy ohrozujici
kvalitu ovzdusi

e nejpozdsji do 48 hodin podat zpravu krajskému tGfadu a ¢eské inspekci ZP o vyskytu stavu
ohrozujiciho pfipustnou uroven znecisténi

e v souladu s provoznim fddem bezodkladné omezit provoz nebo odstavit staciondrni zdroj
v pfipadé jeho odchylky od normalniho provozu v disledku technické zavady, pti které
nemohou byt do drzeny podminky provozu a kterou neni mozno odstranit do 24 hodin od
jejiho vzniku;

e povinnost odstaveni neplati pro stacionarni zdroj, jehoz odstaveni by vedlo k vyss$i trovni

znecisténi, nez kterou by zpiusobil jeho dalsi provoz, nebo pokud je potieba zachovat
dodavku energie, § 17 odst 3 f)

15. ZPUSOB A CETNOST SERIZOVANI SPALOVACICH
STACIONARNICH ZDROJU

Provozovatel stacionarniho zdroje je podle zdkona ¢.201/2012 Sb., §17 odst.(1) povinen
provadét jednou za dva kalendaini roky prostfednictvim osoby, ktera byla proSkolena
vyrobcem spalovaciho stacionarniho zdroje a ma od néj udélené opravnéni k jeho instalaci,
provozu a udrzbé (dale jen ,,odborné zpusobila osoba*), kontrolu technického stavu a provozu
spalovaciho stacionarniho zdroje na pevna paliva o jmenovitém tepelném piikonu od 10 do
300 kW vcetné, ktery slouzi jako zdroj tepla pro teplovodni soustavu ustfedniho vytapéni, a
predkladat na vyZzadani obecnimu tfadu obce s rozsifenou plisobnosti doklad o provedeni této
kontroly vystaveny odborné zpisobilou osobou potvrzujici, Ze stacionarni zdroj je instalovan,
provozovan a udrzovan v souladu s pokyny vyrobce a zakonem ¢. 201/2012 Sb.

16. VYJIMECNE SITUACE - ODUVODNENI NEPLNENI
EMISNICH LIMITU

Vyjimecénd a zvlaStni ustanoveni a ujednani (vyzkum, odvraceni nebezpeci ohrozeni jiné

slozky zivotniho prostiedi, havarijni odvétrani, zdolavani pozart, odstranovani pficin nebo

nasledkil nebezpecnych epidemii, zivelni nebo jiné krizové situace, inertizace, pozarni cviceni
apod.).

B Pokud by pfi havarii byla ohrozena jind slozka Zivotniho prostfedi nez ovzdusi (voda,
puda, vegetace nebo zivoCichové, zejména chranéni), ptipadné by byly ohroZeny zivoty
do ovzdusi, Ize piipustit nezbytné nutny unik Skodlivin do ovzdusi. O tomto rozhoduje dle
naléhavosti feSeni havarijni situace pracovnik, ktery je pfitomen havarii (nesnese-li
rozhodnuti odkladu) nebo zastupce organu ochrany ovzdu$i. Provozovatel musi o
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havarijni situaci ihned informovat ptislusny organ ochrany ovzdusi (KUZL) a inspektorat
CIZP.

B Havarijni odvétrani neni povazovano za poruseni predpisti na ochranu ovzdusi, je nutné o
ném ucinit zdznam.

K neplnéni emisnich limitd znecistujicich latek mutze dochédzet v ptfipadé mimotadnych

provoznich podminek, poruch a havarii, kter¢ jsou definovany v tabulce v kap.13.

16.1 Situace, operace, stavy — neplnéni emisnich limita

K neplnéni emisnich limith znecistujicich latek muize dochéazet v ptfipadé mimotadnych
provoznich podminek, poruch a havarii, které jsou definovany v nésledujici tabulce:

Mozna porucha s dopadem na kvalitu | Termin odstranéni poruchy nebo odstaveni
ovzdusi zdroje

Zinkovani
Porucha odtahového ventilatoru okamzité
Poskozeni filtru okamzit¢
Vypadek elektrického proudu okamzité
PoZar nebo vybuch okamzité

Mofreni

Porucha odtahového ventilatoru okamzité
Porusena tésnost absorbéru nebo van okamzit¢
Nasyceni absorp¢niho roztoku, pH < 7,5 Do 3 dnti
Nedostatek absorpcniho roztoku okamzité
Porucha cirkulacniho Cerpadla okamzité
Destrukce odlucovacich vestaveb Do 3 dnt
Ucpané trysky, ucpany odtok Do 3 dnli
Vypadek elektrického proudu
Pozéar nebo vybuch

17. PODPIS STATUTARNIHO ZASTUPCE:
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