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1. Úvod 

Zpracování Vyhodnocení zkušebního provozu nově vybudovaného zařízení „Provoz finalizace 

Pravčice“ je požadováno Rozhodnutím integrovaného povolení č.j. KUZL 25664/2015 ze dne 

12. října 2015.  

Předmětem činnosti firmy Wiegel Pravčice žárové zinkování s.r.o. je nanášení kovových 

povlaků ze zinku na ocelové konstrukční díly různého druhu, tvaru a rozměrů (žárové zinkování - 

kusové zinkování). Převažujícím sortimentem jsou zámečnické výrobky a lehké a středně těžké 

ocelové konstrukce.  

  

1.1. Identifikace provozovatele zařízení 

Obchodní firma nebo název/ Titul, jméno, 
popř. jména, a příjmení 

Wiegel Pravčice žárové zinkování 
s.r.o. 

Adresa sídla nebo místa podnikání/Trvalý 
pobyt 

Za Dálnicí 509, 267 53 Žebrák 

Adresa pro doručování písemností (pokud 
se liší od adresy sídla nebo místa podnikání/ 
trvalého pobytu) 

Pravčice, 768 24 Hulín 

IČO, bylo-li přiděleno 242 02 509 

DIČ, bylo-li přiděleno 
CZ24202509 

 

1.2. Identifikace zařízení 

Název zařízení 

„Provoz finalizace Pravčice“ k.ú. Pravčice 

Adresa zařízení  

Pravčice, 768 24 Hulín 

Identifikace zařízení (PID) v informačním systému integrované prevence MŽP  

MZPSMGPUZW7Z 

Kategorie činnosti/činností podle přílohy č. 1 zákona  

2.6. Zřízení na povrchovou úpravu kovů a plastů s použitím elektrolytických nebo 
chemických postupů, je-li obsah lázně větší než 30 m3 

2.3. c)  Zařízení na zpracování železných kovů  -nanášení ochranných povlaků 
z roztavených kovů se zpracovávaným množstvím větším než 2 tuny surové oceli za 
hodinu 

Integrované povolení  

KUZL 25664/2015 
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2. Základní údaje  

V rámci realizované akce došlo k výstavbě výrobní haly (výrobní prostor včetně administrativní části), 

bermy, OLK, venkovního vodovodu a vrtané studny na p.č. 1110/1 a 1110/2 k.ú. Pravčice. Výstavba 

byla povolena Městským úřadem Hulín Stavebním povolením č.j. : MÚH/01519/2016/ORMZP/O a 

rozhodnutím Městského úřadu Kroměříž Stavební povolení ke stavbě vodního díla č.j.:  

MeUKM/023580/2016. Provoz zařízení byl povolen Krajským úřadem Zlínského kraje Integrovaným 

povolením č.j.: KUZL 25664/2015 (dále jen Rozhodnutí).   

V roce 2016 došlo ke změně vlastníka pozemků 1110/1 a 1110/2 ze společnosti Wiegel Žebrák žárové 

zinkování s.r.o. na Wiegel Pravčice žárové zinkování s.r.o. 

Technologické zařízení tvoří: 

a) Navěšování 

b) Linka předúpravy 

c) Zinkovací pracoviště 

d) Pracoviště dokončovacích operací (konzervace, svěšování, čistění a balení) 

3. Popis zkušebního provozu 

Zkušební provoz zařízení „Provoz finalizace Pravčice“ byl stanoven Rozhodnutím o integrovaném 

povolení v délce trvání jednoho roku.  

Zkušební provoz byl zahájen dne 06. 11. 2017, prostřednictvím datové schránky bylo dne 16.11.2017 

provedeno oznámení o zahájení zkušebního provozu Krajskému úřadu Zlínského kraje a České 

inspekci životního prostředí, Oblastní inspektorát Brno.  

 

3.1. Linka předúpravy 

Linka předúpravy je realizována jako stavebně uzavřený prostor, ve kterém je materiál určený k 

pozinkování postupně odmaštěn kyselým anorganickým odmašťovadlem, mořen ve zředěné kyselině 

chlorovodíkové (zbaven rzi a okují), oplachován ve dvoustupňovém vodním oplachu a v tavidlové 

lázni aktivován pro nanesení povlaku žárového zinku.  

Projektovaná kapacita:  

užitný objem procesních lázní (van) ………………………………………………………………………….360 m3   

užitný objem všech lázní (van), včetně oplachových …………………………………………………432 m3   

Instalováno je celkem 12 vanových lázní: 

 –  1 x  odmašťovací lázeň   

–  6 x  mořící lázně (k odstranění rzi a okují)   

– 1 x odzinkovací lázeň (k odstraňování vrstvy zinku na závěsech nebo k odzinkování chybně 

pozinkovaných dílů)  
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 –  1 x  směsná lázeň pro moření vsázky, která má pouze částečně povrch pokrytý povlakem zinku   

–  2 x  oplachové lázně   

–  1 x  lázeň s tavidlem   

Veškerá zařízení linky předúpravy, včetně plastových van s ocelovou nosnou konstrukcí pro procesní 

lázně (s výjimkou mostových jeřábů vybavených kladkostroji se speciálním krytím proti agresivnímu 

prostředí) jsou vyrobena z plastů odolávajících působení chemických látek používaných v uvedené 

technologii.   Dvoustupňový oplach je nastaven tak, že každá vsázka je namočena nejprve v prvním, 

následně ve druhém oplachovém stupni a vždy po vynoření důkladně odkapána. Kontaminovaná 

voda je v celém svém vyprodukovaném objemu zpětně využívána ve výrobním procesu pro 

doplňování úbytků v mořicích lázních. Tento úbytek je nahrazován oplachovou vodou z prvního 

stupně. Oplachová lázeň prvního stupně je doplňována z oplachové lázně druhého stupně, přičemž 

do oplachové lázně druhého stupně je dopouštěna pouze čistá voda.  

Použitá technologie neprodukuje žádné odpadní vody, ale je vedena v režimu kapalných odpadů.   

Emise, které vznikají na úseku předúpravy, jsou zachycovány uvnitř opláštění, odsávány a čištěny přes 

instalovanou pračku plynů. Pracoviště předúpravy je vybaveno speciálním elektronicky řízeným 

ventilačním systémem pro snížení objemu vyprodukovaných emisí. Do prostoru pod podhledem 

pracoviště předúpravy je ventilátorem vháněna předehřátá a vyčištěná vzdušina odsávaná z prostoru 

sklepa u zinkovací vany. Emise vznikající odparem nad procesními lázněmi jsou tak drženy nad jejich 

hladinami a zvyšováním jejich parciálního tlaku je odpar snižován. Vháněná vzdušina obsahuje 

stopové množství tuhých znečišťujících látek (v koncentraci do 0,5 mg.m-3), které představují 

kondenzační jádra, na kterých dochází k vysrážení odpařovaných polutantů. Takto kontaminovaná 

vzdušina je odsávána a čištěna v pračce plynů. Vyčištěná vzdušina je vypouštěna výduchem na střeše 

haly.    

Závěs s materiálem určeným k pozinkování je po procesu chemické předúpravy odložen do 

mechanického stojanu k usušení tavidla, k němuž bude využíváno teplo z vyhřívané lázně s tavidlem. 

Současně je závěs v průběhu sušení přesunut do polohy pod osou zinkovacího jeřábu, odkud je 

uchopen a převezen z uzavřené úpravny do prostoru opláštěného zinkovacího pracoviště nad 

zinkovací lázeň. 

 

3.1.1. Zařízení k zachycování emisí  

Emise jsou zachycovány uvnitř opláštění, odsávány a čištěny přes pračku (absorbér). 

Absorbér se skládá z následujících částí:    

- cirkulační zásobník sorbentu    

- těleso absorbéru s vestavbami    

- sprchový předodlučovač    



6 
 

- cirkulační čerpadlo    

Pracoviště předúpravy je vybaveno speciálním elektronicky řízeným ventilačním systémem pro 

snížení objemu vyprodukovaných emisí. Do prostoru pod podhledem pracoviště předúpravy je 

ventilátorem vháněna předehřátá a vyčištěná vzdušina odsávaná ze sklepa u zinkovací vany. Tato 

vzdušina je s mírným přetlakem vháněna do prostoru pracoviště a tak jsou emise vznikající odparem 

nad procesními lázněmi drženy nad jejich hladinami a zvyšováním jejich parciálního tlaku je odpar 

snižován. Vháněná vzdušina obsahuje stopové množství tuhých znečišťujících látek (v koncentraci do 

0,5 mg/m3), které představují kondenzační jádra, na kterých dochází k vysrážení odpařovaných 

polutantů. Takto kontaminovaná vzdušina je z prostoru chemické předúpravy odsávána a je 

vymývána v pračce plynů (absorbéru).  

Záchyt kyselých zplodin z linky předúpravy plynu je realizován v pračce plynů.  

Pračka (dtto scruber, absorbér) je naplněna vodou, která je pomocí dvou čerpadel rozstřikována ve 

vertikálním směru do protiproudu proti směru proudění znečištěné vzdušiny. Pomocí vodní mlhy jsou 

z odsávané vzdušiny vymývány emise znečišťujících látek vznikajících odparem z procesních lázní 

chemické předúpravy. Voda v pračce je automaticky doplňována a pravidelně se kontroluje pH vody 

a její vodivost (povrchové napětí). 

Absorber neboli pračka plynů s příslušenstvím je vyroben z PP, komínová část nad střechou budovy 

bude z PE. Odsávání zajistí ventilátor umístěný za absorbérem, který vyčištěnou vzdušinu odvede do 

koncového svislého potrubí průměru vyvedeného střechou haly do venkovního ovzduší. 

Výkon pračky (kapacita):  25 000 m3 vyčištěného vzduchu /hod 

Koncentrace HCl na vstupu:  <100 mg/m3 

Koncentrace HCl na výstupu:  <10 mg/m3 

 

3.1.2. Emisní limity – ovzduší 

Tabulka č. 1 

Závazné emisní limity pro vyjmenovaný stacionární zdroj znečišťování ovzduší „Linka předúpravy“  

(kód 4.12. dle přílohy č. 2 zák.č. 201/2012 Sb.) 

Emisní zdroj   Látka nebo ukazatel   Jednotka Závazný emisní limit   

Zdroj 102 - Linka  
předúpravy  
(výduch č. 003)    

HCl mg.m-3 10 

Uvedené emisní limity jsou stanoveny při vztažných podmínkách typu  B  –  koncentrace  příslušné 

látky ve vlhkém plynu za normálních stavových podmínek 

 

3.2. Zinkovací vana 

Projektovaná kapacita: 

 8 t/h pokovené oceli, tj. 7 – 12 000 t pozinkovaného zboží za rok (225 000 m2 upravené plochy).  

Obsah zinkovací vany………………………………….. cca 260 t zinku  

Spotřeba zinku …………………………………………… cca 60 kg na tunu výrobků  
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Zinkovací pracoviště je uzavřený prostor s vraty pro vstup a výstup. Při zcela uzavřeném plášti se 

připravené díly ponořují do zinkové taveniny. Emise tuhých znečišťujících látek, které při spalování 

tavidla vznikají, jsou odsávány a čištěny přes tkaninový filtr s vysokou účinností. Uzavření pláště 

během ponoru je důležité z důvodu bezpečnosti a hygieny práce, neboť při ponoru do taveniny o 

teplotě cca 450°C může docházet v důsledku teplotních rozdílů k rozstřiku zinku.  Ohřev zinkovací 

lázně je zajišťován pomocí zařízení nepřímého ohřevu lázně na zemní plyn. Zařízení nepřímého 

ohřevu lázně tvoří 14 ks hořáků o jednotlivém tepelném výkonu 85 kW s radiálním šířením plamene. 

V místě plamene je přisáván do spalovacího prostoru vzduch, který tvaruje plamen „naplocho“, aby 

ohříval, ale současně nepropaloval stěnu ocelové zinkovací vany. Celkový tepelný výkon nepřímého 

ohřevu je 1190 kW, jmenovitý tepelný příkon bude 1390 kW. Spaliny jdou vyvedeny výduchem do 

vnějšího prostředí.   

3.2.1. Zařízení k zachycování emisí  

Pracoviště žárového zinkování je vybaveno samostatným odtahem emisí s odlučovačem tuhých 

znečišťujících látek (dále jen „TZL“). Znečištěná vzdušina je nejdříve vedena přes odlučovač hrubého 

prachového podílu (cyklon) do horní části skříně filtru, pak směřuje k filtračním taškám, na kterých se 

zachytí drobnější nečistoty. Regenerace je prováděna pomocí membránového ventilu protiproudem 

tlakového vzduchu a je řízena elektronicky. Odloučený prach padá do sběrné nádoby umístěné pod 

filtrem.  

Parametry filtru: 

celková filtrační plocha filtru na záchyt TZL ……………………………. 486 m2 

výkon ventilátoru radiální středotlaký ……………………………………. 33 000 m3/h.   

3.2.2. Emisní limity – ovzduší  

Tabulka č. 2 

Závazné emisní limity pro vyjmenovaný stacionární zdroj znečišťování ovzduší „Zinkovací vana“  

(kód 4.17. dle přílohy č. 2 zák. č. 201/2012 Sb.)    

    

Emisní zdroj   Látka nebo ukazatel   Jednotka Závazný emisní limit   

Zdroj 101 – Zinkovací 
vana (výduch 001) 

TZL mg/m3 10 

Zn mg/m3 5 

Zdroj 101 - Ohřev 
zinkovací vany 
(výduch č. 002) 

NOx mg/m3 200 

CO mg/m3 100 

Uvedené emisní limity jsou stanoveny při vztažných podmínkách typu  A  –  koncentrace  příslušné 

látky v suchém plynu za normálních stavových podmínek 

 



8 
 

3.3. Pracoviště dokončovacích operací 

a) konzervace - účelem  konzervace je zamezení, aby čerstvě pozinkované díly byly postiženy tzv. 

bílou rzí, cílem je udržet lesklý povrch pozinkovaných dílů.   

Během konzervace se pozinkované díly před svěšením ze závěsů (ještě teplé) zchladí ve vodě a 

následně jsou ponořeny do konzervačního prostředku (10 % roztok Hydroclear - akrylátový 

vodorozpustný lak). Linka konzervace se skládá ze dvou van stejných rozměrů a konstrukce, jako mají 

vany linky předúpravy. Vany jsou umístěny ve stavebně provedené záchytné jímce o rozměrech 8,1  x  

5,1  x  2,9 m, záchytná jímka je vyložena plastovými deskami.  

Konzervace je tvořena:   

-  1 x chladící lázeň (voda)   

-  1 x lázeň konzervace (10 % roztok Hydroclear - akrylátový vodorozpustný lak) 

 

b) přeprava, navěšování, svěšování, čistění, balení - díly  určené k žárovému zinkování jsou naváženy 

různými automobily (osobní, dodávkové, nákladní s/bez přívěsů, návěsy). Po převážení naloženého 

vozidla je provedeno složení zboží k pozinkování pomocí vysokozdvižného vozíku. Hmotnost černého 

surového zboží slouží ke kontrole kompletnosti zakázky. Stejným způsobem je prováděna expedice 

pozinkovaných dílů.  Po převážení prázdného vozidla je provedena nakládka buď v hale jeřábem, 

nebo venku vysokozdvižným vozíkem. Hmotnost pozinkovaného zboží je podkladem pro vyúčtování 

služby. Díly určené k pozinkování jsou po převzetí od zákazníka uskladněny na volných zpevněných 

plochách. V průběhu výrobního procesu (úprava a zinkování) jsou všechny díly k zinkování 

transportovány zavěšené. Hotové výrobky jsou bezprostředně po pozinkování expedovány nebo 

uskladněny na venkovních zpevněných plochách.   

 

3.4. Nanášení speciální nátěrové hmoty s obsahem zinku 

Jedná se o nanášení speciální nátěrové hmoty na principu nepolárních rozpouštědel k opravám 

pozinkovaných ploch vzniklé např. dotykem drátu, kterým byl dílec upevněn na závěsu.  Spotřeba 

VOC obsažené ve speciální nátěrové hmotě s obsahem zinku nepřekročí 120 kg/rok, neboť se bude 

jednat o velmi malé nepozinkované plochy. 

Projektovaná spotřeba VOC ……………………………………….< 0,5 t/rok  

Jedná se o zdroj neuvedený v příloze č. 2 zákona  č. 201/2012 Sb. - nevyjmenovaný stacionární zdroj 

znečišťování ovzduší. 

 

3.5. Výroba tepla pro vytápění 

Plynová kotelna pro vytápění a TUV administrativního zázemí je umístěna v 1.NP, je osazena 

kondenzačním kotlem BUDERUS LOGANO GB 312 o tepelném výkonu 160 kW. Kotel je určen pro 
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provoz v zimním období, jinak se pro vytápění van v předúpravně a pro přípravu TUV pro 

administrativní budovu využívá výměník, který zužitkuje přebytečné teplo z ohřevu zinkovací vany.  

Jedná se o zdroj neuvedený v příloze č. 2 zákona  č. 201/2012 Sb.  - nevyjmenovaný stacionární zdroj 

znečišťování ovzduší. 

 

3.6. Vrtaná studna 

Vrtaná studna slouží jako zdroj pitné vody, požární vody a vody pro technologii, je umístěna na p. č. 

1110/1 v k.ú. Pravčice. 

Parametry studny: 

Hloubka ………………………………………………………………………………28 m 

Průměr………………………………………………………..………………………300 mm 

Podmínky povolení odběru podzemních vod: 

Maximální povolený odběr……………………………………………………0,7 l/s   

Max. měsíční povolený odběr……………………………………………….80 m3/měs.   

Roční maximální povolený odběr……………………………………….. 960 m3/rok   

Počet měsíců v roce, kdy se odebírá……………………………………..12 měsíců   

Skutečné množství odebrané podzemní vody je měřeno vodoměrem a zaznamenáváno v 

pravidelných intervalech do provozního deníku. 

 

3.7.  Nakládání s dešťovými vodami, odlučovač lehkých kapalin 

Dešťové vody ze zatravněných ploch, zpevněných ploch a ze střechy objektu jsou odstraňovány 

vsakováním. Dešťové vody ze střech objektu jsou svedeny dešťovými svody a jednotlivými trasami 

ležaté kanalizace, jsou zaústěny do zasakovacích struh po obvodu areálu.  

Dešťové vody ze zpevněných ploch jsou povrchově svedeny k okrajům těchto zpevněných ploch, kde 

přirozeně stékají do navržených zasakovacích struh. Vody ze zpevněných ploch s možností jejich 

znečištění jsou před zasakováním přečištěny v odlučovači lehkých kapalin. K přečištění vod ze 

zpevněných ploch s možností jejich znečištění je instalován odlučovač lehkých kapalin (OLK) AS TOP 

OLK. OLK je gravitačně koalescenční, doplněný sorpčním stupněm.  V prvním stupni dochází k usazení 

kalů a odloučení ropných látek na koalescenčním filtru. Ve druhém stupni je provedeno dočištění na 

sorpčním stupni. Přečištěné vody jsou zasakovány.    

Parametry OLK: 

kapacita  ………………………………………………….40  l/s. 

Podmínky vypouštění přečištěných odpadních vod do vod podzemních: 
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Tabulka č. 3 

Povolené emisní limity přečištěných odpadních vod na odtoku z odlučovače lehkých kapalin k 

zasakování do vod podzemních 

Název ukazatele    Ukazatel   Jednotka Stanovený emisní 

limit   

Uhlovodíky C10-C40   C10 – C40    mg/l 1 

 

Množství přečištěných vod vypouštěných z OLK není měřeno, OLK není technicky možné osadit 

vodoměrným zařízením. 

Pro OLK je zpracován Provozní řád odlučovače lehkých kapalin AS – TOP a je zapracován do Plánu 

opatření pro případ havárie (Havarijní plán).  

Splaškové odpadní vody jsou jímány v bezodtokové jímce o objemu 35 m3 a dle potřeby vyváženy 

oprávněnou osobou k odstranění.  

 

3.8.  Skladové hospodářství 

Sklad chemických látek je umístěn v jižní části haly, je opatřen podlahou z kyselinovzdorného betonu 

s kyselinovzdorným nátěrem. Chemické látky jsou umístěny na vyvýšených regálech (ve výšce min 1 

m) v originálních obalech. Prostor je vybaven záchytnou bezodtokovou jímkou. Kyselina a odpadní 

lázně jsou skladovány ve třech plastových nádržích (PE) uvnitř záchytné železobetonové vyplastované 

vany, ve které se nachází lázně předúpravy. V jedné nádrži je HCl (31 %, 36 m3) určená pro linku 

předúpravy, ostatní dvě nádrže (2x36 m3) jsou určeny pro manipulaci s upotřebenými lázněmi. 

Součástí vany je také bezodtoková jímka s čidlem úniku skladovaného média.  Stáčecí místo kyseliny 

slouží jako čerpací plocha pro cisterny s hadicovým napojením, které přivážejí chemické látky pro 

výrobu a odvážejí odpady. Součástí stáčecího místa je záchytná bezodtoková jímka odolná proti 

průniku a působení závadných látek, podlaha je z kyselinovzdorného betonu s kyselinovzdorným 

nátěrem.   

 

3.9. Odpadové hospodářství 

Předúprava - kyselé mořící roztoky jsou odpady kyselých mořících lázní, jejichž kvalita vylučuje jejich 

další použití - jsou odčerpány přímo do cisterny, nebo přes nádrže 3 x 36 m3 vedle lázní předúpravy. 

Jsou předávány odborné firmě k využití nebo k odstranění.  

Odpady z odmašťování jsou pouze kaly ze dna nádrže s odmašťovacím roztokem. Odmašťovací lázeň 

bude zhruba 1 x ročně přečerpána do plastové nádrže 36 m3 a kal se ze dna nádrže odsaje a bude 
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předán jako odpad oprávněné osobě. Lázeň bude poté vrácena zpět do příslušné vany a znovu 

používána.   

Zinkovna - tavidlová lázeň neprodukuje žádný odpad, tavidlo je do lázně doplňováno. Z tavidla jsou 

obdobně jako z odmaštění cca 1 x ročně odstraněny kaly ze dna vany. Kal se odsaje ze dna nádrže a je 

předán jako odpad oprávněné osobě.    

Obsah oplachových van je použit do mořících lázní (doplnění odparu, ředění nových lázní).  

Kaly z odlučovačů oleje, které vzniknou při čištění OLK jsou předávány k odstranění odborné firmě 

(vyčerpány do autocisterny).    

Znečištěné obaly od používaných surovin a sorbenty vznikající průběžně v procesu jsou skladovány v 

prostoru pro skladování chemických látek a odpadů v zabezpečených nádobách. Odtud jsou 

předávány k využití nebo k odstranění oprávněné firmě.   

 

3.10. Evidence spotřeb surovin a energie 

Je vedena evidence o spotřebách surovin, paliv, energie, vody, atd. Zjištěné skutečnosti jsou 

zapisovány do příslušných provozních deníků a archivovány u pověřených pracovníků.  

4. Vyhodnocení zkušebního provozu 

4.1.  Monitoring emisí 

Během zkušebního provozu byla provedena veškerá předepsaná měření: 

Ovzduší 

Měření emisí  - linka předúpravy (výduch 003) a zinkovací vana (výduch 001 a 002) bylo provedeno 

dne 22. - 23. 01. 2018., tedy do 3 měsíců od uvedení zařízení do provozu, dne 12. 01. 2018 bylo 

datum autorizovaného měření emisí oznámeno ČIŽP Brno.  

Autorizované měření emisí u zdrojů Linka předúpravy a zinkovací vana prokázalo plnění emisních 

limitů stanovených Rozhodnutím. Protokoly o autorizovaném měření emisí, viz. Příloha č. 1. 

 

Voda 

Na odtoku z OLK bylo provedeno zjištění znečištění vypouštěných odpadních vod dne 25. 04. 2018. 

Protokol o rozboru č. 452/2018 je přílohou č. 2. 

Měření množství vypouštěných přečištěných odpadních vod z OLK není technicky možné, proto 

nebylo provedeno. V rámci žádosti o změnu integrovaného povolení bude požádáno o upuštění od 

měření množství vypouštěných přečištěných vod z OLK. 
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Hluk 

Dne 19. 03. 2018 bylo provedeno měření hluku pro chráněný venkovní prostor staveb a pro denní 

dobu. Výběr měřících míst byl předem projednán s Krajskou hygienickou stanicí ve Zlíně, výsledky 

Protokolu prokázaly plnění hygienických limitů hluku pro chráněný venkovní prostor staveb, Protokol 

z měření č. 111a/2018, viz. Příloha č. 3. 

 

4.2. Vyhodnocení změn 

Odběr podzemní vody  

V důsledku nutné regenerace úpravny vody vyvstala během zkušebního provozu potřeba do 

budoucna navýšit množství odebírané vody oproti původnímu povolenému množství odebírané 

podzemní vody z důvodu vytvoření rezervy.  

O navýšení množství odběru vody z vrtané studny bude tedy požádáno v rámci Žádosti o změnu 

integrovaného povolení. 

Kotelna 

Oproti původnímu předpokladu musela být kotelna z požárně-bezpečnostního hlediska umístěna do 

2. NP výrobní haly a je osazena kondenzačním kotlem BUDERUS LOGANO GB 312 o tepelném výkonu 

160 kW.  

Kategorie zdroje znečišťování ovzduší – nevyjmenovaný stacionární zdroj znečišťování ovzduší 

 

Vrtaná studna 

Vrtaná studna má tyto parametry: průměr 300 mm a hloubku 28 m, jak je uvedeno ve Stavebním 

povolení č.j.  MeUKM/023580/2016/Hy. 

 

Zařízení k zachycování emisí z předúpravy 

Provozovatel přistoupil k ekologičtějšímu způsobu provozu absorbéru – upustil od používání NaOH, 

nasycený absorpční roztok není předáván k likvidaci jako nebezpečný odpad. 

Pračka (dtto scruber, absorbér) je naplněna vodou, která je pomocí dvou čerpadel rozstřikována ve 

vertikálním směru do protiproudu proti směru proudění znečištěné vzdušiny. Pomocí vodní mlhy jsou 

z odsávané vzdušiny vymývány emise znečišťujících látek vznikajících odparem z procesních lázní 

chemické předúpravy. Voda v pračce je automaticky doplňována a pravidelně se kontroluje pH vody 

a její vodivost (povrchové napětí). 

Absorber neboli pračka plynů s příslušenstvím je vyroben z PP, komínová část nad střechou budovy 

bude z PE. Odsávání zajistí ventilátor umístěný za absorbérem, který vyčištěnou vzdušinu odvede do 

koncového svislého potrubí průměru vyvedeného střechou haly do venkovního ovzduší. 
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Výkon pračky (kapacita):  25 000 m3 vyčištěného vzduchu /hod 

Koncentrace HCl na vstupu:  <100 mg/m3 

Koncentrace HCl na výstupu:  <10 mg/m3 

 

 

Tankovací stanice motorové nafty 

V areálu závodu je umístěna nádrž na naftu - tzv. Tankovací stanice motorové nafty - je určena pro 

skladování a výdej motorové nafty. Nafta se používá pouze pro provoz vysokozdvižných vozíků. Jedná 

se o mobilní plastovou dvouplášťovou nádrž o objemu 200 l, stanice je umístěna ve skladu 

chemických látek, jehož podlaha je provedena z kyselinovzdorného betonu s kyselinovzdorným 

nátěrem.  

5. Provozní závady 
Během zkušebního provozu nebyly zaznamenány žádné závady na technologii ani na souvisejících 

zařízení. 

 

6. Závěr 

Zkušební provoz nového závodu žárového zinkování v Pravčicích prokázal, že navržená technologie 

zinkování a s ní spojené činnosti, plní veškerá kritéria požadavků platné legislativy v oblasti životního 

prostředí, bezpečnosti práce.  

Výsledky Protokolů z měření emisí prokázaly plnění stanovených emisních limitů s velkou rezervou. 

Během zkušebního provozu byly plněny všechny podmínky pravomocného rozhodnutí o 

integrovaném povolení č.j. KUZL 25664/2015.   

 


